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⼴东润星科技有限公司（简称“润星科技”）是从事⾼端装备研发、制造、销售及服务
于⼀体的⾼新技术企业，前⾝成⽴于上世纪⼋⼗年代，经过多年发展，润星科技⼰成为华南
区数控机床全产业链领航企业，并在消费电⼦细分应⽤领域占据⻰头地位。

�润星科技设有⼴东东莞总部、重庆忠县制造基地，占地⾯积约200,000平⽅⽶，员⼯逾
700⼈。主营产品覆盖钻攻加⼯中⼼、⽴式加⼯中⼼、⻰⻔加⼯中⼼、雕铣加⼯中⼼、卧式加
⼯中⼼及⾃动化交钥匙⼯程六⼤系列，⽉产量超1500台。⼴泛应⽤于3C消费电⼦、汽⻋配
件、模具制造、钟表仪表、纺织服装、医疗器械、航空航天、新能源、⾃动化等领域，年产
量过万台。�⼰拥有8,000家客⼾应⽤验证，市场存量设备总数超50,000台。

润星科技是我国涉⾜数控机床领域最早企业之⼀，于2013年分别通过⼴东省、东莞市⼯
程技术研究中⼼认定。多年来，公司重视⾃主知识产权的投⼊，在技术创新过程中注重取得
独有技术和专利技术，累计⼰获得各类知识产权100余项，多项产品处于国内先进、国际同等
⽔平。⽬前，润星科技⼰建⽴良好的配套管理体系，在全国主要城市均⼰设⽴销售服务部，
并远销海外市场，已构建了完善的销售及服务⽹点，为⽤⼾提供专业保障。

随着我国经济的快速崛起，润星科技定位于⾼端装备制造业智能制造解决⽅案服务商，
朝着⾼速⾼效化、精密化、⾃动化、智能化、信息化的⽅向不断创新升级。以粤港澳⼤湾区
为中⼼，辐射全国，⾛向世界，为引领我国装备制造业的全⽅位升级⽽积极努⼒。

关于润星
ABOUT�HARVEST�STAR�

重庆新润星

占地⾯积
200,000m²

年产值超
20亿元

⾃主知识产权
100+

⽉产量
1500台

完整的产业链
COMPLETE�INDUSTRIAL�CHAIN

æ ⻓达四⼗年的⾏业经验积累；
æ 拥有⼆⼗万平⽅⽶全产业链现代化制造基地，满⾜多类型产品的加⼯制造；
æ 100设⽴省级⼯程技术研究中⼼，全职研发⼈员 余名；
æ 全制程⽣产制造，既能保证产品质量⼜能⾃主管控⽣产进度；
æ 五万余台机床制造，积累了成熟的技术、⼯艺经验。 东莞总部全产业链制造基地

⼯业⾃动化研究机械装配⻋间
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先进性的加⼯设备
ADVANCED�PROCESSING�EQUIPMENT

采⽤⽇本OKUMA五⾯体⻰⻔加中⼼、卧式加⼯中⼼及欧洲捷克TOS数控⾼精度镗铣加⼯中⼼、台湾南特导轨磨等⾼端设备作为加⼯⺟

机，有效保障机床加⼯制造精度达到⾏业先进⽔平。

⽇本OKUMA 动梁⻰⻔五⾯体加⼯中⼼ ⽇本OKUMA 卧式加⼯中⼼ 润星⾃制 动梁⻰⻔五⾯体加⼯中⼼

台湾南特 定梁式⻰⻔精密导轨磨床捷克TOS 数控卧式镗铣加⼯中⼼ 德国KEPPLER ⾼精度五轴镗铣加⼯中⼼



线轨⽴式加⼯中⼼系列机床能完成铣削、攻丝、镗孔等多种⼯序的加⼯，具有

移动速度⾼、加⼯效率⾼多重优势，⼴泛应⽤于各种板类、壳体类、模具、3C产业

等精密零部件的批量化⽣产。

线轨⽴式加⼯中⼼
LINEAR�GUIDE�RAIL�VERTICAL�MACHINING�CENTER

项⽬

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

主轴中⼼⾄Z轴护罩

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

mm

mm

mm

mm

mm

kg

rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#
pcs

mm

mm

kg

mm

HS-500h

500/400/500

130-630

425

650x400

3x14x100

400

12000

3.7(7.5)

23.6(47.7)

1-10000

48/48/48

圆盘式（变频）

24

±0.005/300

±0.003/300

3500

1800x2380x2470

HS-650h

600/550/600

120-720

560

800x500

6x18x80

500

12000

7.5(11)

35.8(70)

1-10000

48/48/48

圆盘式（变频）

24

±0.005/300

±0.003/300

5600

2300x3310x2750

HS-U8

800/600/600

150-750

620

1000x600

5x18x100

700

12000

7.5(11)

35.8(70)

1-32000

48/48/48

圆盘式（变频）

24

±0.005/300

±0.003/300

5000

3000x2400x3050

HS-1066h

1000/600/650

110-760

620

1000x600

5x18x100

700

12000

11(15)

52.5(95.5)

1-10000

36/36/24

圆盘式（变频）

24

±0.005/300

±0.003/300

6800

2730x3320x2980

HS-1260h

1200/600/650

110-760

620

1300x600

5x18x100

800

12000

11(15)

52.5(95.5)

1-10000

36/36/24

圆盘式（变频）

24

±0.005/300

±0.003/300

7000

3130x3750x2980

HS-1375h

1350/750/750

120-870

780

1500x750

5x18x125

1200

6000

15(18.5)

143(191)

1-10000

24/24/24

圆盘式（机械）

24

±0.005/300

±0.003/300

10500

3700x3600x3100

HS-1585h

1550/850/850

120-970

880

1700x850

7x18x125

1600

6000

15(18.5)

143(191)

1-10000

24/24/24

圆盘式（机械）

24

±0.005/300

±0.003/300

11500

4070x3600x3450

项⽬

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

主轴中⼼⾄Z轴护罩

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

mm

mm

mm

mm

mm

kg

rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#
pcs

mm

mm

kg

mm

HS-955

900/550/500

145-645

580

1200x500

5x18x100

1000

10000

7.5(11)

35.8(70)

1-10000

18/18/15

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

6500

2480x2690x2540

HS-1066

1000/600/600

150-750

660

1200x600

5x18x105

1200

8000

11(15)

52.5(95.5)

1-10000

18/18/15

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

7800

3090x3140x2920

HS-1276

1200/700/600

150-750

725

1400x650

5x18x125

1400

6000

15(18.5)

143（236）

1-6000

15/15/12

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

12000

3500x3460x2920

HS-1380

1300/800/750

150-900

810

1500x800

5x18x125

1600

6000

15(18.5)

143（236）

1-6000

15/15/12

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

13500

4690x3950x2970

HS-1580

1500/800/750

150-900

810

1700x800

5x18x125+2x18x110

1800

6000

15(18.5)

143（236）

1-6000

15/15/12

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

15000

4690x3950x2970

HS-1690

1600/900/800

180-980

913

1800x900

7x18x125

2000

6000

15(18.5)

143（236）

1-6000

15/15/12

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

16000

5100x3960x3440

硬轨⽴式加⼯中⼼系列产品是为满⾜精密模具或精密零件⾼精度、⾼稳定性、

强⼒快速切削加⼯⽽开发的经典机型，该机床⼴泛应⽤于模具、汽⻋零件、船舶等

制造⾏业。

硬轨⽴式加⼯中⼼
BOX�WAY�VERTICAL�MACHINING�CENTER

⾼速精密数控钻攻加⼯中⼼系列产品是为满⾜速度快、性价⽐⾼、可靠性⾼⽽进

⾏开发的经典机型。�该系列机床能完成铣削、钻削、攻丝等多种⼯序的加⼯，�具有

⾼精度、⾼速度、⾼效率的特点，适⽤于⼩型⾦属结构件、3C、汽⻋消费类产品、

5G通讯腔体及相关组件等产业。

项⽬

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

主轴中⼼⾄Z轴护罩

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

mm

mm

mm

mm

mm

kg
rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#
pcs

mm

mm

kg

mm

HS-500T

500/400/300

155-455

425

650x400

3x14x125

300

24000

2.2(5.5)

3.5(8.76)

1-20000

48/48/48

斜盘式

16/21/26

±0.005/300

±0.003/300

3200

1800x2320x2500

HS-600T

600/400/300

155-455

425

700x400

3x14x100

300

24000

2.2(5.5)

3.5(8.76)

1-20000

48/48/48

斜盘式

16/21/26

±0.005/300

±0.003/300

3250

1845x2320x2500

HS-750T

700/500/400

125-525

530

850x500

4x18x125

400

20000

6(9)

12(28.7)

1-20000

48/48/48

斜盘式

16/21/26

±0.005/300

±0.003/300

4100

2200x2590x2500

HS-850T

800/500/500

150-650

530

900x500

4x18x125

450

20000

6(9)

12(28.7)

1-20000

48/48/48

斜盘式

21/26

±0.005/300

±0.003/300

4400

2240x2870x3055

HS-1060T

1000/600/500

150-650

630

1100x600

5x18x100

550

20000

6(9)

12(28.7)

1-20000

48/48/48

斜盘式

21/26

±0.005/300

±0.003/300

5000

2640x3000x3070

HS-1265T

1200/650/500

150-650

680

1300x650

5x18x100

700

20000

6(9)

12(28.7)

1-20000

36/36/32

斜盘式

21/26

±0.005/300

±0.003/300

6200

3000x3150x3200

钻攻加⼯中⼼
DRILLING�AND�TAPPING�MACHINING�CENTER
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项⽬

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

两⽴柱中间距离

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

mm

mm

mm

mm

mm

kg

rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#

pcs

mm

mm

kg

HS-V5

550/400/300

100-400

700

600x400

4x14x100

500

26000

9(11)

7.2(8.6)

1-10000

36/36/32

伞式

16

±0.005/300

±0.003/300

3500

HS-V10

1000/800/600

150-750

1200

1000x800

5x18x160

1000

12000

11(15)

52.5(95.5)

1-10000

30/30/24

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

7500

HS-V8

800/600/500

150-650

1000

850x600

5x18x125

800

12000

11(15)

52.5(95.5)

1-10000

30/30/24

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

6000

HS-V13

1300/1000/600

150-750

1300x1000

5x22x200

1500

12000

11(15）

52.5(95.5)

1-10000

24/24/24

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

9500

1500

⻔型⽴式加⼯中⼼系列主要应⽤于航空部件、汽⻋模具、压铸模具、造船零件

等先进的制造⾏业，采⽤⻔式结构，具有稳定性⾼、重复定位精度⾼、承载性能好

等特点。

⻔型⽴式加⼯中⼼
GATE�TYPE�VERTICAL�MACHINING�CENTER

机床尺⼨ mm 1950x1980x2550 3707x3700x35603430x3700x3560 3830x3700x3560



项⽬ HS-3028

3500/2900/1100

200-1300

2900

3200x2300

10x28x200+2x28x160

10000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

40000

9200x6100x5400

HS-4028

4500/2900/1100

200-1300

2900

4200x2300

10x28x200+2x28x160

12000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

46000

11200x6100x5400

HS-5028

5500/2900/1100

200-1300

2900

5000x2300

10x28x200+2x28x160

15000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

52000

13200x6100x5400

24

HS-6028

6500/2900/1100

200-1300

2900

6000x2300

10x28x200+2x28x160

18000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

0.012/1000

0.008/1000

58000

15200x6100x5400

24

HS-4032

4500/3500/1200

200-1400

3300

4200x2500

11x28x200+2x28x160

19000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

0.012/1000

0.008/1000

50000

11800x7050x5800

24

HS-5032

5500/3500/1200

200-1400

3300

5000x2500

11x28x200+2x28x160

22000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

0.012/1000

0.008/1000

58000

13800x7050x5800

HS-6032

6500/3500/1200

200-1400

3300

6000x2500

11x28x200+2x28x160

25000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

66000

15800x7050x5800

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

⻰⻔宽度

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

mm

mm

mm

mm

mm

kg

rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#
pcs

mm

mm

kg

mm

HS-2013

2000/1300/900

180-1080

1380

2200x1100

7x22x160

6000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/12/10

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

18000

5800x4400x4600

HS-2513

2500/1300/900

180-1080

1380

2700x1100

7x22x160

8000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/12/10

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

19000

6800x4400x4600

HS-2016

2000/1600/900

180-1080

1680

2200x1300

8x22x160

6000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/12/10

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

20000

5800x4700x4600

HS-2516

2500/1600/900

180-1080

1680

2700x1300

8x22x160

8000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/12/10

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

22500

6800x4700x4600

HS-3016

3000/1600/900

180-1080

1680

3200x1300

8x22x160

10000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/12/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

25000

7800x4700x4600

HS-2520

2500/2000/900

180-1080

2000

2700x1600

8x22x200

8000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/12/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

25500

6800x5200x4600

HS-3020

3000/2000/900

180-1080

2000

3200x1600

8x22x200

10000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/12/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

28000

7800x5200x4600

HS-3025

3500/2500/1100

200-1300

2580

3200x2000

10x28x200

10000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

12/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

35000

9200x5800x5400

HS-4025

4500/2500/1100

200-1300

2580

4200x2000

10x28x200

12000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

40000

11200x5800x5400

HS-5025

5500/2500/1100

200-1300

2580

5000x2000

10x28x200

15000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

45000

13200x5800x5400

HS-6025

6500/2500/1100

200-1300

2580

6000x2000

10x28x200

18000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

8/10/10

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

50000

15200x5800x5400

项⽬ HS-3025H

3500/3060/1000

250-1250

2600

3200x2000

9x28x200

10000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

15/12/12

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

35000

9200x5800x5600

24

HS-4025H

4200/3060/1000

250-1250

2640

4000x2000

9x28x200

12000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

15/12/12

圆盘式/链式

0.012/1000

0.008/1000

40000

11200x5800x5600

HS-5025H

5200/3060/1000

250-1250

2640

5000x2000

9x28x200

15000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

12/12/12

圆盘式/链式

0.012/1000

0.008/1000

45000

13200x5800x5600

HS-6025H

6200x3060x1000

250-1250

2640

6000x2000

9x28x200

18000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

12/12/12

圆盘式/链式

0.012/1000

0.008/1000

50000

15200x5800x5600

HS-4028H

5200/3060/1000

250-1250

2850

4000x2300

11x28x200

12000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

15/12/12

圆盘式/链式

0.012/1000

0.008/1000

45000

11200x6100x5600

HS-5028H

5200/3300/1000

250-1250

2850

5000x2300

11x28x200

15000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

12/12/12

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

52000

13200x6100x5600

HS-6028H

6200/3300/1000

250-1250

2850

6000x2300

11x28x200

18000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

12/12/12

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

58000

15200x6100x5600

HS-5032H

5200/3300/1000

250-1250

3200

5000x2500

8x28x200+4x28x160

20000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

12/12/12

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

58000

13800x7050x5800

HS-6032H

6200/3300/1000

250-1250

3200

6000x2500

8x28x200+4x28x160

22000

6000

22（26）

770（1089）

1-10000

12/12/12

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

66000

15800x7050x5800

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

⻰⻔宽度

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

mm

mm

mm

mm

mm

kg

rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#

pcs

mm

mm

kg

mm

52.5(95.5)/143(236)

HS-1712H

1700/1200/600

150-750

1230

1700x1000

5x22x200

3000

12000/6000

11(15)/15(18.5)

1-10000

30/30/24

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

13500

4900x4200x3990

HS-2212H

2200/1200/600

150-750

1230

2200x1000

5x22x200

4000

12000/6000

11(15)/15(18.5)

52.5(95.5)/143(236)

1-10000

20/20/20

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

15500

5808x4200x3990

HS-2712H

2700/1200/600

150-750

1230

2700x1000

5x22x200

5000

12000/6000

11(15)/15(18.5)

52.5(95.5)/143(236)

1-10000

15/20/20

圆盘式

24

0.012/1000

0.008/1000

16500

6892x4200x3990

HS-2017H

2200/1700/1000

200-1200

1700

2000x1300

8x28x160

6000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

15/15/10

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

20000

5500x4800x5000

HS-2517H

2700/1700/1000

200-1200

1700

2500x1300

8x28x160

8000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

15/15/10

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

22000

6800x4800x5000

1700

6000

HS-3017H

3200/1700/1000

200-1200

3000x1300

8x28x160

10000

15(18.5)

143(236)

1-10000

15/15/10

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

23500

8400x4800x5000

HS-4017H

4200/1700/1000

200-1200

1700

4000x1300

8x28x160

12000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

15/15/10

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

26500

11500x4800x5000

HS-3020H

3200/2000/1000

200-1200

2000

3000x1600

10x28x160

10000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

15/15/10

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

25000

8400x5100x5000

HS-4020H

4200/2000/1000

200-1200

2000

4000x1600

10x28x160

15000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

15/15/10

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

28000

11500x5100x5000

HS-5020H

5200/2000/1000

200-1200

2000

5000x1600

10x28x160

20000

6000

15(18.5)

143(236)

1-10000

13/15/10

圆盘式/链式

24/32

0.012/1000

0.008/1000

32000

12800x5100x5000

⾼
端

智
能

装
备

整
体

解
决

⽅
案

服
务

商

线轨⻰⻔加⼯中⼼系列主要应⽤于航空航天、造船、发电、重机、机⻋、机床、纺织机械、印刷机械、汽⻋覆盖件模具等各类⼤型⼯件的

机械加⼯。�⼯件在⼀次装夹后可⾼精度、�⾼效率的连续完成铣、镗、钻、铰、刚性攻丝等多种⼯序的加⼯，�适应各种⾏业最具挑战性的机械加

⼯要求。

线轨⻰⻔加⼯中⼼
LINEAR�GUIDE�RAIL�GANTRY�MACHINING�CENTER

两线⼀硬系列中Z轴采⽤硬轨的形式，�提⾼滑枕的刚性和抗振性能，�XY轴采⽤线轨的形式，提⾼移动部件的移速和定位精度。�主要应⽤

于⼤型模具、精密机械零件、航天航空零件、⼤型电⼦产品加⼯等⾏业。�⼯件在⼀次装夹后可⾼精度、⾼效率的连续完成铣、镗、钻、铰、

刚性攻丝等多种⼯序的加⼯，�适应各种⾏业最具挑战性的机械加⼯要求。

两线⼀硬⻰⻔加⼯中⼼
TWO�LINEAR�AND�ONE�BOX�WAY�GANTRY�MACHINING�CENTER

1700

6000

24/3224/3224/3224/32

24
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项⽬

⾏程X/Y/Z

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

mm

mm

mm

mm

mm

kg

kW

N·m

mm/min

m/min

#
pcs

mm

mm

kg

mm

HS-2500

2500/500/500

175-675

560

2500x570

5x18.5x105

2000

12000

7.5(11)

35.8(70)

1-10000

60/48/48

圆盘式

24

0.05/0.02/0.02

±0.01

7000

5000x2650x2650

HS-3500

3500/500/500

175-675

560

3500x570

5x18.5x105

2000

12000

7.5(11)

35.8(70)

1-10000

60/48/48

圆盘式

24

0.05/0.02/0.02

±0.01

8500

6500x2650x2650

HS-4500

4500/500/500

175-675

560

4500x570

5x18.5x105

2500

12000

7.5(11)

35.8(70)

1-10000

60/48/48

圆盘式

24

0.05/0.02/0.02

±0.01

9000

8000x2650x2650

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

主轴中⼼⾄Z轴护罩

⼯作台尺⼨

⼯作台最⼤载重
rpm主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

型材加⼯中⼼系列是集铣削、钻孔、攻⽛、倒⻆为⼀体的⾃动化复

合加⼯中⼼，该类机床适⽤于加⼯各种⻓条形的铜、铝、钢等型材零

件，⼴泛应⽤于汽⻋⾏业、轨道交通、机械制造等⾏业的型材件加⼯。

型材加⼯中⼼
PROFILE�MACHINING�CENTER

卧式加⼯中⼼系列加⼯速度快，刚性好。可在⼯装⼀次装夹的情况下完成多个⾯

的铣、镗、钻、攻丝等⼯序，是⾼度⾃动化的加⼯设备，适⽤于航空航天、汽⻋零部

件、造船、电⼦等箱体类零件的加⼯。

卧式加⼯中⼼
HORIZONTAL�MACHINING�CENTRE

项⽬

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

mm

mm

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

mm

mm

kg

rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#

pcs

mm

mm

kg

mm

HS-400HHMC

600/600/600

90-690

400x400

5x14x80

400

12000

15（25）

95.5（159）

1-10000

48/32/48

圆盘式

24

±0.005/300

±0.003/300

7000

3150x4000x3100

HS-630HHMC

1100/800/1100

125-1225

630x630

5x18x100

800

6000

15（18.5）

71.6（118）

1-10000

24/24/24

链式

40

±0.005/300

±0.003/300

11500

4200x5800x3300

HS-500HHMC

800/800/800

125-925

500x500

5x18x100

600

6000

15（18.5）

71.6（118）

1-10000

24/24/24

链式

40

±0.005/300

±0.003/300

9000

3900x5600x3200

HS-800HHMC

1300/1000/1000

200-1200

800x800

1500

6000

15（18.5）

71.6（118）

1-10000

24/24/24

链式

40

±0.005/300

±0.003/300

13000

4550x6000x3930

24xM16螺纹孔

项⽬

⾏程X/Y/Z

主轴⿐端⾄⼯作台⾯

主轴中⼼⾄⽴柱

⼯作台尺⼨

T型槽尺⼨（数量x尺⼨x间距）

⼯作台最⼤载重

主轴最⼤转速

主轴功率(连续/25%)

主轴扭矩(连续/25%)

切削速度

快移速度X/Y/Z

⼑库形式

⼑具数量

定位精度

重复定位精度

机床重量

机床尺⼨

mm

mm

mm

mm

mm

kg

rpm

kW

N·m

mm/min

m/min

#
pcs

mm

mm

kg

mm

B-500S

500/400/250

150-400

315

500x400

4x14x100

200

36000

6.0

2.8

1-10000

30/30/20

伞式

12

±0.005/300

±0.003/300

3000

1930x2200x2230

B-500Sc

500/400/180

120-300

315

550x400

4x14x100

120

36000

6.0

2.8

1-10000

30/30/20

伞式

12

±0.005/300

±0.003/300

4000

1640x1965x2550

B-600S

600/500/250

150-400

256

600x500

5x14x100

300

36000

6.0

2.8

1-10000

15/15/15

伞式

12

±0.005/300

±0.003/300

3000

2050x1500x2100

B-800S

800/700/300

150-450

272

800x700

7x18x100

500

26000

9

7.2

1-10000

15/15/15

伞式

12

±0.005/300

±0.003/300

3500

2270x1670x2200

B-400Y

400/400/100

130-230

480x400

5x12x80

60

40000

4(4.8)

1.29(1.55)

1-10000

15/15/15

直排式

5

±0.005/300

±0.003/300

1500

1440x1550x1860

170

⾼精密雕铣加⼯中⼼系列产品采⽤36000rpm的⾼精度永磁同步电主轴，热稳

定性⾼、加⼯精度好；⻰⻔式结构设计，机床结构紧凑、动态刚性好、稳定性⾼；

采⽤⼀体化的整体设计，优良的⼈机交互，机床操控更加⼈性化。主要应⽤于3C产

业的⾼光、陶瓷、玻璃、⽯墨等产品的加⼯。

雕铣加⼯中⼼
ENGRAVING�AND�MILLING�MACHINING�CENTER

智能制造解决⽅案
INTELLIGENT�MANUFACTURING�SOLUTIONS

柔性化智能⽣产线系列

æ 柔性化智能⽣产线是以⾼端加⼯中⼼为基础，集成机械⼿臂、信息化系统、射频识别系统、⾼精密零点定位系统
等，结合了计算机和系统⼯程等技术，中控系统通过⼯业以太⽹线连接设备，便于对设备进⾏管理、监控和调
度，根据不同客⼾需求机械⼿臂可采取多关节⼯业机器⼈或桁架直线型机械⼿实现产品的抓取。

æ 主要应⽤于各类五⾦模具、航空航天领域精密零部件⾃动化上下料加⼯，特别适合多品种、⼩批量精密零部件
的⾃动化加⼯。

多⼯序机器⼈⾃动化上下料加⼯产线系列

æ �多⼯序机器⼈⾃动化上下料加⼯产线是以⾼端加⼯中⼼为基础，集成多关节⼯业机器⼈、机器⼈⾏⾛地轨、⽓动
双机械夹⽖、⼯件储料装置及其它辅助设备。通过1vsN的组合⽅式，实现1台机器⼈完成多台机床加⼯的⾃动上
下料作业，完成⼯件多序⾃动加⼯，有效降低⽣产时间和⼈⼯成本。��������

æ 主要应⽤于3C产业、航空航天、汽⻋零部件、新能源领域精密零部件多⼯序、批量化⾃动化上下料加⼯。

1vs2多序⾃动化⽣产单元系列

“机床+机器⼈”多⼯序集成⽅案是充分利⽤机器⼈，集成⼿机外壳⼯件机加⼯、上下料、清洗、检测等多道⼯
序，抽屉式料仓，⼀次可装多层盘料，⼤幅度提⾼⽆⼈化作业时间，提⾼⽣产效率。
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国内⽹点

东莞润星

重庆新润星

北京 天津

⽯家庄 郑州

成都 南京

南通 苏州西安 济南

⻓沙 南昌杭州 合肥

滁州 泉州宁波

⽆锡 盐城

泰州

德国 印度 越南

国际⽹点

40年
⾏业经验

8000+
客⼾验证

50000+
市场存量设备

VIP客⼾
≥100台可享受售服⼯
程师专⼈驻⼚服务

30+
全国共设⽴服务⽹点，
为⽤⼾提供专业保障

SERVICE�NETWORK

服务⽹络

应⽤领域
APPLICATION�AREA

3C电⼦产品 新能源汽⻋ ⾮标⾃动化 航空航天模具加⼯汽⻋配件 五⾦件加⼯医疗器械
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